
1 IT271 M76 K01 TD
Soggetto a modifiche senza preavviso e non escludiamo alcuni erroriù Figure simili al design.

Scheda tecnica

Raschiatore Rotazionale RAS

Per tubi in PE/PP

250-450 mm / 10-18“ IPS / 10-16“ DIPS
Opzionalmente estensibile a 500-800 mm

250-800 mm / 10-30“ IPS / 10-24“ DIPS
Opzionalmente estensibile a 900-1000 mm

250-1000 mm / 10-36“ IPS / 10-36“ DIPS

Campo di impiego
Il Raschiatore Rotazionale RAS è destinato esclusivamente alla rimozione dello strato di ossido su tubi in 
polietilene (PE) come preparazione per il processo di saldatura per elettrofusione (EF). E’ inoltre omologato 
per l’utilizzo su tubi in polipropilene (PP) e in polietilene reticolato (PE-X).

Il Raschiatore Rotazionale RAS può essere utilizzato sia per raschiare le estremità dei tubi (per l’installazione 
di raccordi per EF), sia per raschiare le superfici delle tubazioni destinate alla saldatura di collari o selle.
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